Concise Explanation of the Relevance 
of the Information of the Stapled 
DP 292 489 A5 Publication 

The said German patent publication DD 2 92 489 A5 stapled to this sheet was 
cited in the description of the prior art - see page 6, line 2 - of the 
pending patent application of Gunter Schmidt (US-Serial No. 10/0 83,879) as 
originally filed on Feb. 27, 2002. The following is given in compliance 
with the concise explanation requirement under 37 CFR §1. 98(a) (3) for 
foreign language documents : 

TITLE of the publication: 

Method for manufacturing nonwoven material with intersecting 
fibers 

SUMMARY: To develop a non-woven material with intersecting 
fibers, the material is formed from two separate layers. Both 
layers are produced by different processes so that one non- 
woven layer has a longitudinal orientation and the other non- 
woven layer has a lateral orientation- Both are laid over each 
other, and pass together to further processing and finishing 
stages. Preferably the non-woven layers are produced in dif- 
ferent weights, and brought together. The layers can be compo- 
sed of fibers of different types and thicknesses and of diffe- 
rent materials, and they can be in different fiber colors. The 
fiber layer, with laterally oriented fibers, is applied aero- 
dynamically to the other layer to cover it wholly and evenly, 
or in strips. < 



ADVANTAGE: The method gives a non-woven material of longitudi- 
nally and laterally oriented fibers, with a high consistency 
and relatively low mass . 
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(57) Di? Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
Faservlies n mit sich kreuzenden Fasern. Erfindungsgema(^ 
wifd ein Viies aus zwei getrennten Schichten aufgebaut, 
wobei ein langsorientierter Teil und ein querorientierter Teil 
von zwei g trennten Vliesbildnern nach unterschiedlichen 
Verfahren rzeugt, aufeinandergelegt und gemeinsam der 
Weitcirverarbeitung zugefuhrt werden. Fig. 3 




Fig. 3 
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Patentanspruch: 

1 . Vorfahren zur Herstellung von Faservliesen mit sich kreuzenden Fasern, gekennzeichnet dadurch, 
daB das Vlies aus zwei getrennten Schichten aufg€?baut wird, wobei ein langsorientierter Teil und 
ein querorientierterTeil von TArei getronnten Vliesbildnern nach unterschiedlichen Verfahren 
erzeugi, beide Teile aufeinandergelegt und gemeinsam der Weiterverarbeitung zugefCihrt 
warden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, dafS Schichten unterschiedlicher Masse 
gebild'^t und zusammengefugt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daS die Schichten aus in Art und Feinheit 
unterschiedlichen Fasermaterialien gebildet werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daS die Schichten aus Fasern 
unterschiedlicher Farbe gebildet werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB die querorientierte Faserschlcht auf 
aerodynamischem Weg auf die langsorientierte Faserschicht aufgebracht wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB die querorientierten Fasern regelmaBig 
Oder in Streifen auf das Langsfaservlies aufgebracht werden. 

Hierzu 1 Seite Zeichnungen 



Anwondungtgoblet dar Erfindung 

Die Erfindung wird bei der Herstellung von Vliesen angewendet, bei denen die Fesern in. sich uberschneidenden Legungen 
angeordnet sind. 



Charaktaristik der bekannten technlschan Lds^ungen 



Die He-stellung von Ouerfaservliesen erfolgt zur Zelt Oberwiegend mit Hllfe von Ouenfiflern, bei denen ein von einem 
yiiesbildner geliofertes LSngsfaservlies durch TSfelung zu einem Querf aservlies gelegt wird. Das Legen erfolgt auf einem 
Lattentuch,das quer zur Lieferrichtung des Langsfaservlieses mit deutlich gerin^erer Geschwindigkeit abgefuhrt wird Der 
Nachteil dieses Verfahrens besteht darin, daG die an sich hohe Liefergeschwindigkeit des Vliesbildners nicht a usgenutzt werden 
kann AuSerdem ist es n.cht moglich, leichte Querfaservliese von 4C^g/m^ mit hoher GleichmaUigkeit herzustellen" 
Aus der DD-PS 108123 ist eine Vorrichtung zum Transport von Faservliesen bekannt, die es ermoglicht, verschieden orieniierte 
Faservhesezu emam Kreuzvlieszu legen. Uber Steiglattentucher wird ein von einem Kreuzleger gebildetes FaseS^^ 
und in Arbertsnchtung der Krempel zur Weiterverarbeitungsmaschine gefCihrt. Dazu ist ein ziem'ich hoher Bau^Jf^^^^^^ 
'''''' ..ngsorientierten Faserflor rec^t^^kli^^^^^^^^^^^^ 

Bei dieser TSfelung und damit Doublierung des Vlieses konnen nur relativ schwere Vliese erzeugt werden Wird dieses 
querorientierte Vhes zusatzlich mit einem langsorientierten Vlies kombiniert, wird die Flachenmas7e we^^^^ 

Ziol der Erfindung 



Dariegung des Wesens der Ernndung 

Fasermater,al aufgebracht wird, das vorzugsweise in Querrichtong orientSrt^ emerzwe.ten E.nr.chtung 

Sc.c..ag,icH.BeiVerwend.ng;rSr-4;J^;;^^^^^^ 
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werdon. Die querorientierten Fasern konnen in regelmttliiger Verteilung odor ouch in Streifen auf das Lfingsfaservlies 
aufgobracht werden. ^ 

Da zumindest eine Schicht aus einem LBngsfasarvlies besteht, bestehen ketne Transponprobleme, da aich dtese gut 
transportiaren lassan. Ebenso wetsen dia Viieso eina hohe Gloichmli&igkeit auf, da die Langsfaservliese relattv resietent gegen 
Verzuge sind. Die Verfemigung dteser Vltese kann sowohl mechanisch (Nad6ln, Nahen usw.) als auch chemi&ch erfolgen. 
Bel F nsatz von kleb- und/oder schrumpffahtgen Fasern in einer oder beiden Schichten sind spezielle Effekte erreichbar. 



AusTuhrungsbeispiele 

Die Erfindung soli anhand der Zeichnung n^her erlfiutert werden, dabei zoigon 

Fig. 1 u. 2; zwei Moglichkeiien der Herstellung zweier Faserschichten 
Fig. 3: die Anordnung derEinzelfasern 

Fig 4 : die streifonweise Anordnung der querliegonden Fasern. 

Gem. Fig. 1 wird von einem Vliesblldner 1 ein Ifingsor ientiertes Fas^rvlies 2 abgonommen und von einem Transporttuch 3 
abgefuhn. Uber dem Transporttuch 3 worden uber eine schnell rotierende, mit Kr'atzenbeschlag versehene Zufuhrwalze 4 
Fasorn 5 zugefuhrt. Diese Fasern 5 werden als Einzelfasern in Richtung des ISngsorientiorten Faservlieses 2 geworfen, das an der 
Auffangstelle uber einen Saugspalt 6 gefuhrt wird. Dieser Saugspait 6 wird durch Fuhrun^swalzen 1, 8 sowie einen 
Auff angtrichter 9 begrenzt. Durch die Saugwirkung werden die Einzelfasern 5 im wesentlichen querorientiert auf das 
Lfingsfaservltes 2 abgelegt, wobei die Saugwirkung nur so gro& sein darf, da& das Lfingsfaservlies nicht zerstdrt wird. 
Um die Querorientierung zu erieichtern, kann ansteile der Fuhrungswatze 8 etn Prallblech 10 angeordnet werden, das die von der 
Zufuhrwsize 4' kommenden Fasern 5' uber den Saugspalt 6' und somit auf das l^ngsorientterte Faservlies 2' leitet (Fig. 2). 
Fig.3zeigt die Anordnung der langsorientierten Fasern 11 und der querorientierten Fasern 12 im Vlies. Bei entsprechender 
Steuerung der Faserzufuhrung kann die Ablage der Fasern 12' auch streifenweise in regelmaGigen oder unregeimaBigen 
Abstfinden erfolgen (Fig. 4). In Sonderffillen konnen auch Foliestreifen, Garne oder Vorgarne aufgeiegt werden. Die Auflage kann 
vollflMchig Oder streifenweise oder nach anderen geometrischen Gesichtspunkten erfolgen. 

Es ist auch moglich, die querorientierte Faserschicht aus schrumpffMhigen, klebfahigen, elastischen oder anderen speziellen 
Fasertypen entsprechend den Forderungen zu brlden. 

Durch die Ansaugung haften beide Faserschichten aneinander, sie weisen eine deutliche Langs- und Querorientierung der 
Einzelfasern auf, und werden in dieser Form der Weitervcrarbeitungsanlage zugefuhrt. 

Die Vorteile des erfindunt^sgomaCJen Verfahrens liegen einmal in der relativ gleichmaStgen Verteilung der langs- und 
querorientierten Fasern, zum anderen in dem geringen Platzbedarf zur Erzeugung der querorientierten Faserschichten 
gegenuber den bekannten Querlegern oder QuertSflern fur Faservliese und ebenso in der Musterungsmogllchkeit durch die 
Auflage der Querfasern und in der Verwendung von in Farbe, Art, Feinheit und Masse unterschiedlicher Materialien in den 

Schichten. 




Fig. 4 



